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sy GATE INNOV GROUP

CAMERA DE CONTROLE PROCEDES TEMPS REEL
POUR SOUDAGE ET FABRICATION ADDITIVE.

LA TCAM128-65

—_ Réglage:
trigger,
TPSH a développé dans le cadre du projet FALAFEL et apres une R&D e Seuilsiet
de 5 ans, une SMART caméra infrarouge, TCAM 128-65°, permettant — temps
=— d’exposition

de controler en temps réel les paramétres physiques d’un bain de

fusion pour :

» Lesoudage YAG—TIG — MIG — MAG — LASER — FSW,

» La fabrication additive LM et DMD

Réglage automatique
de la machine

» Spécificités de la caméra TCAM 128-65

MACHINE CaQaCTEQIITIQUﬁi

» Asservissement de la machine en temps réel sur les données de

mesure de la caméra (avance, puissance, distance) COft‘_di“fIJnS
Analyse en temps réel des L . i optimales
caractéristique du bain de » Processeur intégré capable d'analyser en temps réel
fusion I’état du bain par des traitements d’images a 200 Hz
» Processus de contrdle en automatique >  Synchronisation des images
avec les parameétres machine =
Mauvais rapport
BENEFICES puissance
vitesse
CND temps réel in Process
Forte réduction du contrdle post-processing de la piéce et des zones non-contrélables
Mauvaise
avec des méthodes de CND classiques focalisation
Controle RX ou tomographie localisé en fin de fabrication
Systéme clé en main et facile a intégrer a une machine » Caméra Infrarouge TCAM128-65

Controle In process de la fabrication,

ava nTaGEJ'-

ANALYSE TEMPS REEL DE LA FABRICATION
SOLUTION DE CONTROLE AUTONOME
UTILISATION SIMPLIFIE ET RAPIDE

IHM PERSONNALISABLE

AERONAUTIQUE | AUTOMOBILE | MEDICAL | AGROALIMENTAIRE | NUCLEAIRE | FERROVIAIRE



DES SOLUTIONS POUR L'USINE DU FUTUR
TECHNOLOGIES

manuelles et assurer en toute transparence la tragabilité des résultats.

REMPLACEMENT MESURE 3D

DU CONTROLE AUTOMATIQUE

VISUEL

INNOVANTES

POLISSAG
MEULAGE
EBAVURAG

CND

ADAPTATIF

E
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sy GATE INNOV GROUP

Depuis prés de 30ans, nous travaillons aux développements de technologie en automatisant les contrdles des grands industriels pour accroitre leur productivité et améliorer
la qualité des livrables. Notre objectif est d’assister 'opérateur sur les phases de contréle visuel a 'aide de la robotique/ cobotique et du contréle en automatique. Nos

systémes permettent de réduire les non qualités exportées, participer a la diminution des TMS (Trouble Musculo Squelettique) liés aux taches pénibles et répétitives

MANUEL

Mc GUN2D/3D
Contrdle automatique

de rivet et défauts d’aspect

COBOTIQUE
Ss-CM2

Controle automatique
par vision artificielle

COBOTIQUE
S-CM2

Contrdle automatique
par vision artificielle

CoOBOTIQUE
Ss-CM2

Contrdle automatique
par vision artificielle

COBOTIQUE
s-CM2

Contrdle automatique
par vision artificielle

ROBOTIQUE
S-C5 et S-C6
Contrdle automatique

par vision artificielle

ROBOTIQUE
S-C5 et S-C6
Contrdle automatique

par vision artificielle

ROBOTIQUE
§S-C5 et S-C6
Contrdle automatique

par vision artificielle

info@boreal3d.com

CAPTEUR
CONFOCAL
Mesure 3D automatique
a trés haute vitesse

CAPTEUR
LASER
Mesure 3D automatique
adaptative de pales
aéronautique

CAPTEUR
LASER

Scanning automatique
adaptatif robotisé

"CAPTEUR

LASER X
Scanning automatique ,’b
adaptatif robotisé pour la fonderie / *

CAPTEUR
LASER

Scanning automatique

adaptatif robotisé pour la mécanique

MACHINE
SPECIALE

MACHINE
SPECIALE

MACHINE
SPECIALE

TOCATA
CND multi-technologies

ULTRASON
Courants de Foucault

/SMART CAMERA IR
TEMPS REEL

ADAPTA

Pour aubes
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Pour turbine

Robotique
Cobotique
Machines
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Algorithmie
Mathématique
2D/3D

“E Electronique
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RETROUVEZ NOS DOMAINES

DE COMP

ETENCES

TPSH

Siege social

4, rue Jean — Mermoz
91080 Courcouronnes

Tél: +33 (0)1 691191 91
Email: info@tpsh.fr

Retrouvez nos équipes a Toulouse

et Chalon sur Sadne

WWW. TPSH.FR




